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Dwuskiadnikowy klej do kotwienia na bazie zywic reaktywnych

Karta techniczna
nr 07.2007

Wtasciwosci:

* wysoka wytrzymatos$¢ po utwardzeniu

* szybkowigzgcy

* do zastosowan na wilgotnych oraz
mokrych powierzchniach

* nie powoduje w podfozu naprezen
montazowych

* odpowiedni do zamocowan blisko
krawedzi podtoza

* do zastosowan wewnatrz i na zewnatrz

* posiada wysokg odpornos¢ chemiczng

* odporny na wysokg temperature

* fatwy w stosowaniu, aplikacja mozliwa
przy uzyciu zwyktego pistoletu

* posiada wysokg zdolno$¢ przenoszenia
obcigzen

* nie zawiera styrenu

Zastosowanie:

Pattex CF 900 jest dwusktadnikowym, szyb-
kowigzgcym klejem do kotwienia na bazie
zywic reaktywnych. Charakteryzuje sie wyso-
ka zdoInoscig przenoszenia obcigzen oraz
wysokg odpornoscig chemiczng. Materiat
moze by stosowany zaréwno wewnatrz jak

i na zewnatrz pomieszczen, w warunkach
wilgotnych oraz pod wodg. Aplikacja kleju
jest tatwa i mozliwa przy uzyciu zwykiego
pistoletu do kartuszy.

Pattex CF 900 znajduje zastosowanie przy
mocowaniu pretéw gwintowanych, zbroje-
niowych, srub, uchwytdw, wspornikow, barie-
rek, wzmocnien, drewnianych i metalowych
konstrukeji oraz wszelkiego rodzaju armatury
sanitarnej. Podczas kotwienia we wszelkiego
rodzaju podtozach budowlanych takich jak:
beton, beton komdrkowy, gazobeton, cegta,
mur, w kamieniach naturalnych oraz w mate-
riatach posiadajgcych pustg przestrzen, np.
cegla dziurawka, pustaki ceramiczne.
Materiat nie zawiera styrenu oraz nie
powoduje naprezen montazowych.

Przygotowanie podtioza:

Przygotowany otwor, nalezy dokfadnie
oczys$ci¢ z kurzu, pytu, oleju, ttuszczu oraz
innych substancji obnizajgcych przyczep-
nos¢ kleju. Luzne pozostatosci zanieczysz-
czen nalezy usung¢ za pomocg szczoteczki,
a nastepnie wydmuchac sprzezonym powie-
trzem (kompresor powinien by¢ bezolejowy).

Wykonanie:

Przed aplikacja kleju nalezy:

- wywierci¢ wiertarkg udarowg otwor o od-
powiedniej $rednicy i glfebokosci (Srednica
otworu powinna by¢ wigksza od $rednicy
mocowanego preta i odpowiada¢ wymia-
rom Kotwy),

- po wywierceniu, otwor nalezy oczyscic
odpowiednig szczotkg oraz przedmuchac
specjalng pompka lub sprezonym powie-
trzem (czynnosci te powtorzy¢ minimum
czterokrotnie),

- odkreci¢ nakretke i $ciggng¢ metalowe
zabezpieczenie, a nastgpnie nakreci¢ kon-
cowke dozujgcg tzw. ,mikser” na kartusz
i umiesci¢ materiat w pistolecie,

- wycisngc¢ okoto 10 cm kleju przed uzyciem,
celem uzyskania jednolitego koloru.

W przypadku aplikacji kleju w podtoze

posiadajgce puste przestrzenie, nalezy

umiescic specjalng perforowang tuleje

(z tworzywa lub ze stali).

- otwdr wypetniaé klejem (2/3 diugosci
otworu) zaczynajgc od jego dna, w miare
wypetniania otworu nalezy powoli wysuwaé
koncowke dozujgcg. W trakcie wypetniania
nie wolno dopusci¢ aby w otworze powsta-
ty pustki.

- wcisng¢ kotwe do otworu lub tulei, jedno-
czesnie jg lekko przekrecajac, kotwa musi
by¢ umieszczona przed uptywem czasu
zelowania kleju, w trakcie wigzania kotwa

_nie moze by¢ poruszana i obcigzana.

Swieze zabrudzenia nalezy natychmiast

zmy¢ czyscikiem Ceresit PU Cleaner lub

rozpuszczalnikiem, stwardniate mozna
usungc¢ tylko mechanicznie.

Zalecenia:

Prace nalezy wykonywa¢ w suchych warun-
kach, przy temperaturze powietrza i podfoza
od-5°Cdo +35°C.

W przypadku otwarcia opakowania, nalezy
wykorzystac caly kartusz.

Materiat zawiera substancje szkodliwe dla
zdrowia. Chroni¢ oczy. W pomieszczeniach
zapewni¢ odpowiednig wentylacje. W razie
potkniecia nie wywotywac wymiotow:
niezwlocznie zasiegna¢ porady lekarza

i pokaza¢ opakowanie lub etykiete. Chroni¢
przed dzie¢mi.
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Uwaga:

Niniejsza karta techniczna okre$la zakres
stosowania materiatu i zalecany sposob pro-
wadzenia robdt, ale nie moze zastapi¢ zawo-
dowego przygotowania wykonawcy. Oprocz
podanych zalecen prace nalezy wykonywac
zgodnie ze sztukg budowlana

i zasadami BHP.

Producent gwarantuje jakos¢ wyrobu, nato-
miast nie ma wplywu na warunki i sposéb
jego uzycia. W przypadku watpliwosci nalezy
wykona¢ witasne proby stosowania. Wraz

z ukazaniem sie tej karty technicznej tracg
wazno$c¢ Karty wezesniejsze.

Sktadowanie:

Do 12 miesiecy od daty produkcji w orygi-
nalnych nie uszkodzonych opakowaniach.
Przechowywa¢ w chfodnych i suchych
warunkach w temperaturze od +5 °C do
+25°C.

Opakowania:
Plastikowe kartusze 300 ml

Dane techniczne:

Baza: zywice reaktywne

Czas otwarty: od 2 do 90 min (w zaleznosci
od temperatury podtoza i otoczenia oraz
wilgotnosci podtoza)

Temperatura stosowania: od -5 °C do +35 °C
Czas utwardzania: od 20 do 720 min (w za-
leznosci od temperatury otoczenia i podtoza
oraz wilgotnosci podfoza)

Odporno$c¢ termiczna (utwardzonego kleju):
do +80 °C (120 °C w krotkich okresach)

Wyréb posiada Europejskg Aprobate
Techniczng o numerach ETA-05/0133,
ETA-05/0134, ETA-05/0135 oraz Krajowg
Deklaracje Zgodnoéci nr CF 900/1/07 z dnia
28.09.2007 r. Odpornos¢ ogniowa potwier-
dzona testem Nr 3392/8845-CM (MPA,
Braunschweig, Niemcy).
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Pattex CF 900 0T 007

Dwuskiadnikowy klej do kotwienia na bazie zywic reaktywnych

Czas utwardzania: Wymagania i obcigzenia kotew w betonie wg ETA — 05/0133, ETA — 05/0134 oraz ETA
- 05/0135
© © L .
= < /(E Wartosci projektowe
35| £8 | [wgamon Skie] ETA-05/0133; ETA
© o2 o= g aprobaty europejskiej ETA-05/0133; ETA-05/0134
> s | 88| &8 | ETA05/0135 M10 | Mi2 | M16
O @ c e 2o
o N g S o 50 > N, |kN
£ 2% | 26 @ 2 Odpornosé C20/25 (50 °C/80 °C) B 20,0 | 250 | 350
o g S N3 NE na obcigzenia Nup, [KN
rozciggajgce N KN
°C min min min w betonie C20/25 C20/25 (72 °C/120 °C) ~ e . 16,0 | 20,0 | 30,0
-5 90 360 720 — —
5 " 750 300 Wytrzymatosé C30/37 Y 1,22
wspdlczynnika C40/50 ¥ 1,41
45 25 120 240 bezpieczenstwa
przy naprezeniu C50/60 Ye 1,55
+10 15 80 160 - , - - — — -
Wspotczynnik bezpieczenstwa dla ciezaru naprezenia 1,8 zgodnie z ETAG
+20 6 45 90 . »
jakosé 5.8 V.. | | 150 220] 410
+30 4 25 50 - -
Czynnik v 130
+35 2 20 40 Uszkodzenia stali bezpieczenstwa M '
bez momentu sity jakosé A4; HC Vires kN 20,0 | 30,0 | 55,0
Kotwienie w przypadku podioza jednolitego Czynnik 156
(petnego) — np. cegta petna, beton, kamien bezpieczenstwa Yaas ’
naturainy: _ jakosé 5.8 M. [Nm [ 390 6801730
Pret, Srednica | Glebo- | Wydaj- Czynnik
b " Ko hy ‘ ) - 1.30
sruba otwory O?V\S/gru nose Uszkodzenia stali bezpieczenstwa M
— z momentem sity jakosé A4; HC M. [Nm [ 520] 9202330
@ mm @ mm mm - vorow Czynnik } .
T A Ms ’
V10 1 90 a1 bezpieczenstwa
V1o 12 110 —8 Wprowadzone parametry
legtosc N 11 12
V16 8 125 15 Odlegtos¢ Ccr mm 90 0 5
Min. odlegtos¢ Cmin mm 45 55 62,5
Kotwienie w przypadku pod]oZa majacego »PU- OC”engSC osiowa ScrN mm 180 220 250
ste przestrzenie“- np. cegfa dziurawka, pustak: Min. odlegtosé osiowa | Smin mm 90 110 125
S g Glebokos¢ kotwienia | Hef mm 90 110 125
S | £ ~ Minimalna grubos¢ | Hmin mm 130 | 160 | 160
g g b % § Srednica gwintu d mm 10 12 16
X2 é é g - ;; Srednica wiercenia dB mm 12 | 14 | 18
& 3 gl 2s = Srednica szczotki dbrush mm 14 | 16 | 20
liczba Srednica otworu dpart mm 12 14 18
gmm | gmm | mm mm )
otworow
Carowy moment Tinst Nm 20 | 40 | 60
M8 14 | 105 [ 13x100 | <24 obrotowy
M10 16 105 | 15x100 <20

2/5

Henkel Polska Sp. z 0.0., ul. Domaniewska 41, 02-672 Warszawa, Infolinia: 0 800 120 241




—EEEEEEEEEEEEEEE @) dokose dia profesionaiistow

Pattex CF 900 0T 00,

Dwuskiadnikowy klej do kotwienia na bazie zywic reaktywnych

Zastosowanie dla betonu

Dane Techniczne:

Wartosci projektowe

Wartosci Beton M8 M10 M12 M16 M20
projektowe
Winyl-ester [ >C20/25 | N, | kN 15,9 25,0 349 499 74,6
N, | kN 8,8 13,9 19,4 27,7 41,5
Wspdtczynnik bezpieczenstwa dla ciezaru naprezenia 1,56 zgodnie z ETAG
Winyl-ester [ Jako$¢ |V, | kN 8,3 12,9 18,9 35,3 551
stlis8  fy TTuN 53 83 12,1 226 353
Moment 12,9 25,6 44,8 113,7 222,9
obrotowy
Winyl-ester | Jako$¢ |V, | kN 9,2 14,5 21,1 39,3 61,1
staliAd Ty Tkn 59 9.3 135 252 39,3
Moment 12 23,9 41,9 106,7 207,9
obrotowy

Wspdtczynnik bezpieczenstwa dla ciezaru naprezenia 1,56 zgodnie z ETAG

Zalecane obcigzenie

Zywica Beton M8 M10 M12 M16 M20
Winyl-ester | C20/25 Frec | kN 6,3 99 39 19,8 29,6
Parametry

Odlegtos¢ CcrN mm 80 90 110 130 170
Min. odlegtosc¢ Cmin mm 40 50 60 70 90
Odlegtos¢ osiowa ScrN mm 160 180 220 250 340
Min. odlegtosc¢ osiowa Smin mm 80 90 110 125 170
Gtebokos¢ kotwienia Hef mm 80 90 110 125 170
Minimalna grubosc¢ Hmin mm 130 140 160 175 220
Srednica gwintu d mm 8 10 12 16 20
Srednica wiercenia dB mm 10 12 14 18 24
Srednica szczotki dbrush mm 9 11 13,5 17,5 22
Srednica otworu dpart mm 10 20 40 60 120
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Pattex CF 900 0T 00,

Dwuskiadnikowy klej do kotwienia na bazie zywic reaktywnych

Zastosowanie dla cegty dziurawki

Dopuszczalne obcigzenia

Materiat + skrot © Tuleja “szara” Tuleja “zotta”
2 g M6 M8 M10 M12 M8 M10
23 g2
X c 7
4 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3
Pustak ceramiczny (p.c.) 6 F[kN] 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4
12 0,7 0,8 0,8 08 08 08
4 0,3 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4
Cegfa silikatowa dziurawka (c.s.d.) 6 F[kN] 0,4 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6
12 0,7 0,8 0,8 0,8 08 08
Cegta silikatowa pefna (c.s.p.) 12 F[kN] 0,5 1,7 1,7 1,7 1,7 1,7
Cegta ceramiczna petna (c.c.p.) 12 F[kN] 0,5 1,7 1,7 1,7 1,7 1,7
Pustaki z betonu lekkiego (p.b..) 2 FIkN] 03 03 03 03 - -
4 0,5 0,6 0,6 0,6 - -
Pustaki betonowe (p.b.) 4 F[kN] 0,5 0,6 0,6 0,6 - -
12x50 X
Tuleja “szara” 15x85 mm X X X
15x130 X X
Tuleja “zotta” 1900 mm -
15x100 X
Parametry
Parametr Tuleja “szara” Tuleja “zotta”
Osiowy odstep miedzy kotwami ScrN mm p.c.; c.s.d.;c.s.p.; c.c.p =100, p.b.; p.b.l = 200 100
Min. odstep miedzy osiami kotew | min.s mm p.c.; c.s.d.; c.s.p.; c.c.p =50, p.b.; p.b.l =200 50
kOostivc\)/;va odlegtos¢ pojedynczej Ssingl mm 550 550
Odstep od krawedzi CerN mm 250 200 250
Min. odstep od krawedzi minc mm 250 50 60
Gtebokos¢ otworu hef mm 55 90 90 90 105 105
Glebokos¢ otworu bez tulei hef mm 65 85 95 100 85 95
Min. grubos¢ elementu h min mm 110 110
Srednica wiertta db mm 13 16 16 16 14 16
Srednica wewnetrzna tulei dBau mm 7 9 12 14 9 12
Maksymalny moment obrotowy Tinst. Nm 3 8 8 8 2 2
Odpornosc¢ ogniowa
Zywica Klasa M8 | M10 | M12 [ M16 | M20
odpornosci
F30 <1,90 | <4,50 | <6,00 | <11.00 | <16,00
Winyl-ester F60 |Ffire |<0.85 | <210 | <3,00 | <6,60 |<9,00
(wazne dla standardowych
i zatwierdzonych zastosowary) | F90_| (KN [<0,55 [ <135 [<2,00 | 4,90 |<6,40
F120 <0,40 | <1,00 | <1,50 | <4,00 [<5,00
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Wyniki badan:
wytrzymalosci na zginanie, rozcigganie oraz

Wyniki badan:
Dynamiczny modut elastycznosci na

Wyniki zestawione w tabeli ponizej
(wiek probki podczas badania - 24 godziny):

Sciskanie — zgodnie z EN 196. Badania probkach 40 x 40 x 160 mm —
wykonane na trzech prébkach o wymiarach - — 32 o | E=
40 x 40 x 160 mm Probka Gestos¢ | Edyn po 24 h g = % < & EO:
Wzrost obcigzenia do badania wytrzymato- Kg/dm? N/mm2 3 22| £8|8=s
$ci na zginanie i rozcigganie: (50 = 10) N/s 1 161 1150 = SE| =25 |2E
Wzrost obcigzenia do badania $ciskania: ’ Wytrzymalosc na 2330
2 1,61 1200 A '
(2400 = 200) N/s 2ginanie [N/mm?] 38,00 32,20 | 22,70
. ) ) o 3 1,61 1190 - -
Wyniki zestawione w tabeli ponizej: — Engrg|a przy wyrwaniu
= Wartos¢ 161 1200 zsifymaksymaing [ 185 o | 54
5 c Srednia podczas proby zginania 6,62 ’ ’
5 g % Wyniki badan m)
= = OO O yni I adan: . —
% Z 38 ge Energia przy wyrwaniu Wytrkzerai(')\ls/%n;z 181728 9480 | 593
g |18, o g g g Probki przygotowane i badanie przeprowa- Sciskanie [ ] *
5 | atc 3 & =2 dzone zgodnie z EN 196 Energia przy wyrwaniu
% 35 % % =y =84 Wytrzymato$¢ na zginanie, rozcigganie 7 Sita maksymalng 90,40 13830 | 33.00
Z |=a| © =R =g i Sciskanie byta badana na pieciu probkach, podczas proby $ciska- | 193,70 ’ ’
> > w celu okres$lenia energii przy wyrwaniu nia [Nm]
h gn% N/mm N/mm podczas maksymalnego obcigzenia
Prébki o wymiarach 40 x 40 x 160 mm
1 24 | 1,66 36 103 -116 Predkos¢ testu zgodnie z DIN EN 196:
o | 24 [166| 38 | 98-105 | 1mm/min
3 24 | 1,66 37 99 - 97
Wartosci
Srednie 1,66 37 103
Tabela odpornosci chemicznej:
- * - 98 2 Olej lanolinowy X
o - c o O o
< Q2 5 €N a Chlorek magnezu X
_9 c o} o ¢ e}
2 2 §e; Q3 © Metanol X
> oy O 3o 2
%) » o5 z Kwas mlekowy 10 X
Aceton 5 X Kwas mlekowy 80 X
Kwas mréwkowy 30 X Chlorek sodu 100* X
Amoniak X Sodium phosphate 100* X
Anilina X Wodorotlenek sodu 20 X
Etanol 96 X Wodorotlenek sodu 50 X
Kwas borowy 100* X Kwas oleinowy X
Wapno X Fenol 1 X
Olej napedowy X Fenol 5 X
Kwas octowy 10 X Kwas fosforowy 80 X
Kwas octowy 40 X Kwas fosforowy 95 X
Kwas octowy 80 X Kwas azotowy 30 X
Formaldehyd 50 X Kwas chlorowodorowy 100* X
Formaldehyd 20 X Kwas siarkowy <50 X
Glikol etylenowy X Tetrochloroetylen X
Olej opatowy X Czterochlorek wegla X
Alkohol isopropylenowy X Toluen X
Wodorotlenek potasu 20 X Trojchloroetylen X
Wodorotlenek potasu X Krzemian sodu 100* X
Weglan potasu 100* X Kwas winowy X
Chlorek potasu 100* X Kwas cytrynowy 50 X
Azotan potasu 100* X * Wszystkie stezenia
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